ENGLISH

GENERAL INFORMATION

Vitrebond™ light cure glass ionomer liner/base, manufactured by 3V ESPE, is
comprised of a powder and a liquid component. The powder component is a light
sensitive fluoro-aluminosilicate glass. The liquid component is a light sensitive
polyalkenoic acid. The composition is a true glass ionomer exhibiting the major
characteristics of glass ionomer products - it bonds to tooth structure, releases fluoride,
and is a biocompatible material. Additionally, Vitrebond liner/base offers the unique

~ combination of a prolonged working time with a very short set time achieved by exposure

to light from a dental visible light curing unit. Polymerization by light exposure not only
eliminates the set time waiting period common to auto set liners, it also provides
enhanced mechanical and physical properties.

Vitrebond light cure glass ionomer liner/base is indicated for lining and basing
applications under composite, amalgam, ceramic, and metal restorations.

PRECAUTIONS FOR DENTAL PERSONNEL AND PATIENTS

1. VITREBOND LIQUID CONTAINS HEMA (2-hydroxyethyl-methacrylate). HEMA IS A
KNOWN CONTACT ALLERGEN. USE OF PROTECTIVE GLOVES AND A NO-TOUCH
TECHNIQUE IS RECOMMENDED. If Liquid or Powder/Liquid Mix contacts skin, wash
skin immediately with soap and water. Acrylates may penetrate commonly used gloves.
If Liquid or Powder/Liquid Mix contacts glove, remove and discard glove, wash hands
immediately with soap and water and then reglove.

2. A small percentage of the population is known to have an allergic response to acrylate
resins. To reduce the risk of allergic response, minimize exposure to these materials. In

" particular, exposure to uncured material should be avoided. If accidental contact with

eyes or prolonged contact with oral soft tissue occurs, flush immediately with large
amounts of water. If skin contact occurs, wash skin with soap and water.

INSTRUCTIONS FOR USE:

1. Pulp Protection: Vitrebond liner/base is not indicated for direct pulp capping. If
a pulp exposure occurs, cover the exposure with a calcium hydroxide material. Place the
Vitrebond liner/base over the calcium hydroxide and surrounding dentin to seal and
protect the exposure.

2. Dentin Pretreatment: Dentin pretreatment is not recommended. The use of
smear layer cleansers such as polyacrylic acid based solutions results in decreased
adhesion of the liner/base.

3. Dispensing:

+ Both the Vitrebond light cure glass ionomer liner/base powder and the liquid are
light sensitive. To prevent deactivation by light exposure, protect both from ambient

. light by replacing jar and vial caps immediately after dispensing and dispense powder

and liquid just prior to mixing and placement.

* A protective seal has been added to the Vitrebond powder bottle. Remove completely
before use: Unscrew cap, peel off seal and discard, replace cap.

* Shake the jar to fluff the powder before dispensing. Insert the scoop into the jar, overfill
it with loosely packed powder and withdraw it against the plastic leveler to remove
excess powder and obtain a level scoop. Dispense one scoop of the powder onto the
mixing pad.

* To prevent air entrapment in the dropper tip, and to obtain the proper drop size, hold
the liquid vial vertically and dispense one drop of the liquid onto the mixing pad. Before
capping, hold the vial upright and allow the excess liquid to flow back into the tip to
minimize waste.

* One level scoop of loosely packed powder and one drop of liquid provide the
recommended powder to liquid ratio of 1.4 to 1.0 by weight. The powder to liquid ratio
may be altered to change the viscosity of the mix. Ratios ranging from 1 scoop powder/2
drops liquid to 2 scoops powder/1 drop liquid are acceptable. Mix ratios beyond this
range are not recommended.

4. Mixing. Use a small cement spatula to rapidly mix (10-15 seconds) all the powder into
the liquid. The mixed cement should have a smooth consistency and glossy appearance.
Excessive spatulation will shorten working time.To minimize water evaporation and
maximize working time, confine spatulation of the powder and liquid to a small area of
the mixing pad, about one inch (2.5 cm) diameter.

5. Application and Curing: Avoid water and saliva contamination during application and
setting of the liner/base. Rubber dam is the best means of isolation. Apply the mixed
liner/base to the dentin surfaces of the prepared cavity in a thin layer (1/2mm or less)
using a ball applicator or other suitable instrument. The Vitrebond liner/base has a
minimum working time of 2 minutes 40 seconds at a room temperature of about 73°F
(23°C). Higher temperatures will shorten working time.Cure the Vitrebond liner/base by
exposing it for 30 seconds to light from a 3M ESPE light curing unit or other curing unit of
comparable intensity. The delayed auto-setting mechanism of the Vitrebond liner/base
will ensure an eventual cure of material shielded from light polymerization such as in
undercut areasWhere thicker applications of the liner/base are desired, best adhesion
can be achieved by first placing and light curing a thin layer followed by placement of a
second layer up to 2mm in depth and light curing for 30 seconds.

6. For bonding to Vitrebond liner/base, use an Adper™ Scotchbond™ adhesive product,
manufactured by 3M ESPE. Refer to specific product instructions for details of use.

STORAGE AND USE:

1. Both the Vitrebond liner/base powder and liquid are light sensitive. To prevent
deactivation of the materials, protect from ambient light. Replace jar and vial caps
immediately after dispensing.

2. Do not expose materials to elevated temperature or intense light.

3. This system is designed lo be used at room temperature of approximately 21-24°C or
70-75°F.

4. Shelf life at room temperature is 36 months. See outer package for expiry date.
No person is authorized to provide any information which deviates from the information

" provided in this instruction sheet.

WARRANTY

3M ESPE warrants this product will be free from defects in material and manufacture. 3M
ESPE MAKES NO OTHER WARRANTIES INCLUDING ANY IMPLIED WARRANTY OF
MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. User is
responsible for determining the suitability of the product for user's application. If this
product is defective within the warranty period, your exclusive remedy and 3M ESPE'’s
sole obligation shall be repair or replacement of the 3M ESPE product.

LIMITATION OF LIABILITY

Except where prohibited by law, 3M ESPE will not be liable for any loss or damage arising
from this product, whether direct, indirect, special, incidental or consequential, regardless
of the theory asserted, including warranty, contract, negligence or strict liability.

DEUTSCH

ALLGEMEINE HINWEISE

Das Vitrebond™ Glas-lonomer Unterfillungsmaterial von 3M ESPE besteht aus einem
Pulver und aus einer flissigen Komponente. Die Pulver-Komponente ist ein
lichtempfindliches Fluor-Aluminiumsilikat-Glas. Die fliissige Komponente ist eine
lichtempfindliche polyalkenische Séure. Die Verbindung der beiden Komponenten ist ein
wirkliches Glas-lonomer, das die wichtigen Eigenschaften der Glas-lonomer-Produkte
zeigt - Haftung an der Zahnstruktur, Abgabe von Fluoriden und Biokompatibilitat.
Zusatzlich bietet Vitrebond die einzigartige Kombination von langerer Applikationszeit
mit einer sehr kurzen Aushértezeit, welche mit einer Dental-Halogenlampe bewirkt wird.

Bei Lichthértung entféllt nicht nur die Wartezeit, welche bei selbsthértenden Linern Gblich ist, sondern
sie bewirkt auch eine Verbesserung der mechanischen und physikalischen Eigenschaften.

Das Vitrebond lichth&rtende Glas-lonomer Unterfillungsmaterial ist geeignet als Abdeckung
oder Unterfiillung von Kompositen, Amalgam, Keramik und Metall.

VORSICHTSMASSNAHMEN FUR BEHANDLUNGSPERSONAL UND PATIENTEN:

1. DIE VITREBOND FLUSSIGKEIT ENTHALT HEMA (2-Hydroxyethylmethacrylat). HEMA IST
ALS KONTAKTALLERGEN BEKANNT: DIE VERWENDUNG VON SCHUTZHANDSCHUHEN
UND EINE BERUHRUNGSFREIE TECHNIK WIRD EMPFOHLEN:

Wenn Ldsung oder Losung/Pulver-Mischung die Haut berihren sollte, waschen Sie die Haut
sofort mit Seife und Wasser. Acrylate kénnten die tblichen Handschuhe durchdringen. Falls
Ldsung oder Pulver/Losungsgemisch die Handschuhe berihren sollte, ziehen Sie die
Handschuhe aus und entsorgen Sie sie, waschen Sie ihre Hande sofort mit Seife und Wasser
und ziehen Sie neue Handschuhe an.

2. Ein Kleiner Prozentsatz der Bevolkerung zeigt eine allergische Reaktion auf Acrylharze. Um das
Risiko einer allergischen Reaktion zu reduzieren, vermeiden Sie Kontakte zu diesen Materialien.
Insbesondere sollten Kontakte zu nicht ausgehérteten Materialien vermieden werden.

Falls ein zufélliger Kontakt mit den Augen oder ein l&ngerer mit der Mundschleimhaut erfolgen
sollte, spiilen Sie sofort mit viel Wasser. Falls ein Kontakt zur Haut erfolgt, bitte mit Wasser
und Seife waschen.

GEBRAUCHSINFORMATIONEN:

1. Pulpenschutz: Das Vitrebond Unterfiillungsmaterial ist nicht geeignet fiir direkte
Pulpeniiberkappung. Die Pulpa sollte mit einem Kalzium-Hydroxid Unterfiillungsmaterial
abgedeckt werden. Applizieren Sie Vitrebond tber die direkte Pulpaiiberkappung, um diese zu
schiitzen und zu versiegeln.

2. Vorbehandlung des Dentins: Dentin-Vorbehandlung wird nicht empfohlen. Die
Verwendung von Dentin-Reinigungsflissigkeiten, wie eine Polyacryl-Sure-Ldsung, fihrt zu
einer verminderten Haftung von Vitrebond.

3. DOSIERUNG:

+ Sowohl das Vitrebond Pulver als auch die Vitrebond Lésung sind lichtempfindlich. Um
das Material vor Deaktivierung zu schiitzen, setzen Sie die Kappen der Dosen und Flaschchen
sofort nach der Entnahme des Materials wieder auf, damit kein Umgebungslicht in die Behélter
eindringt. Entnehmen Sie das Material direkt vor dem Anmisch-und Applikationsvorgang.

* Das Vitrebond Pulver Flaschchen besitzt eine Schutzfolie als Versiegelung. Diese ist vor der
Verwendung komplett zu entfernen: Nehmen Sie die Kappe ab, ziehen Sie die Folie ab und
entsorgen Sie sie, setzen Sie die Kappe wieder auf das Flaschchen auf.

+ Schiitteln Sie die Dose, um das Pulver vor der Entnahme aufzulockem. Entnehmen Sie
einen gehduften Dosierldffel Pulver und streifen Sie den UberschuB3 ab. Geben Sie das Pulver
auf den Mischblock.

* Vor dem Aufsetzen der Kappe halten Sie das Flaschchen aufrecht und lassen Sie die
liberschiissige Fliissigkeit wieder in das Flaschchen hineinflieBen, um den Verlust zu minimieren.

+ Ein Dosierltffel loses Pulver und ein Tropfen Losung ergeben das gewinschte Pulver-
Lsung-Verhaltnis Dieses kann mit dem Ziel einer Anderung der Viskositat des Gemisches
geéndert werden. Das Verhaltnis kann von 1 Léffel Pulver auf 2 Tropfen Ldsung bis zu 2 Léffel
Pulver auf 1 Tropfen Ldsung betragen. Mischungsverhaltnisse auBerhalb dieser Werte
werden nicht empfohlen.

4. Mischen: Verwenden Sie einen kleinen Zement-Spatel, um das Pulver schnell (10-15 Sek.) in die
Ldsung zu mischen. Der angemischte Zement sollte eine gleichméBige Konsistenz besitzen und
eine glatt-glanzende Oberflache haben. Zu intensives Anmischen verkirzt die Applikationszeit.

Um die Wasserverdunstung zu minimieren und um die Verarbeitungszeit zu maximieren, sollte
das Anmischen nur auf einem kleinen Bereich (Durchmesser 2,5 cm) des Blockes erfolgen.

5. Applikation und Aushértung: Vermeiden Sie Kontamination durch Wasser und Speichel.
Fir die Isolierung sollte man Kofferdam verwenden.

Applizieren Sie das angemischte Unterfiillungsmaterial in einer dinnen Schicht (1/2 mm oder
weniger) auf das Dentin der praparierten Kavitat, unter Verwendung eines Kugelstopfers oder
mit einem anderen passenden Instrument.

Die Vitrebond Unterfillung besitzt eine minimale Arbeitszeit von 2 Minuten und 40 Sekunden
bei ca. 23° C. Hohere Temperaturen werden die Arbeitszeit vermindern.

Harten Sie die Vitrebond Unterfillung 30 Sekunden mit einer 3M ESPE Halogenlampe oder
mit einem Polymerisationsgerét vergleichbarer Intensitét.

Der verzdgerte Selbsthartungsmechanismus der Vitrebond Unterfiillung wird fir die
Aushértung des Materials auch in den von Lichthartung abgeschirmten Bereichen sorgen, z.
B. im Bereich der Unterschnitte. Wo eine dickere Schicht Unterfiillung erwiinscht ist, kann die
beste Adhasion durch die Applikation und Aushartung einer diinnen Schicht und danach einer
2 mm tiefen Schicht, welche 30 Sekunden gehértet wird, erreicht werden.

6. Fiir das Kleben an die Vitrebond Unterfiillung verwenden Sie ein Adper™ Scotchbond™
Adhésiv-Material, von 3M ESPE. Beachten Sie die jeweiligen Gebrauchsinformationen.

LAGERUNG UND VERWENDUNG:

1. Sowohl das Vitrebond Pulver, als auch die Vitrebond Ldsung sind lichtempfindlich Um der
Deaktivierung der Materialien vorzubeugen, schiitzen Sie sie vor Tageslicht. Setzen Sie die
Kappen der Dose und des Fldschchens sofort nach der Materialentnahme wieder auf.

2. Das Restaurationsmaterial darf weder intensivem Licht noch erhéhten Temperaturen
ausgesetzt werden.

3. Das System ist fir den Einsatz bei Zimmertemperatur von etwa 21° - 24° C oder
70 - 75° F bestimmt.

4. Das Material ist bei Zimmertemperatur 36 Monate lagerfahig. Das Verfalldatum finden Sie
auf der AuBenverpackung.

Niemand ist berechtigt, Informationen bekannt zu geben, die von den Angaben in diesen
Anweisungen abweichen.

GARANTIE

3M ESPE garantiert, dass dieses Produkt frei von Material- und Herstellungsfehlem ist. 3M
ESPE UBERNIMMT KEINE WEITERE HAFTUNG, AUCH KEINE IMPLIZITE GARANTIE
BEZUGLICH VERKAUFLICHKEIT ODER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK.
Der Anwender ist verantwortlich fir den Einsatz und die bestimmungsgemaBe Verwendung
des Produkts. Wenn innerhalb der Garantiefrist Schaden am Produkt auftreten, besteht Ihr
einziger Anspruch und die einzige Verpflichtung von 3M ESPE in der Reparatur oder dem
Ersatz des 3M ESPE Produkts.

HAFTUNGSBESCHRANKUNG

Soweit ein Haftungsausschluss gesetzlich zulassig ist, besteht fiir 3M ESPE keinerlei Haftung
fir Verluste oder Schaden durch dieses Produkt, gleichgiiltig ob es sich dabei um direkte,
indirekte, besondere, Begleit- oder Folgeschaden, unabhéngig von der Rechtsgrundlage,
einschlieBlich Garantie, Vertrag, Fahrlassigkeit oder Vorsatz, handelt.

FRANGAIS

INFORMATION GENERALE

La base/fond de cavité verre ionomere photopolymérisable Vitrebond ™, fabriquée par 3M
ESPE, est composée d’une poudre et d'un liquide. La poudre est un verre de fluoro-
aluminosilicate photosensible et le liquide un acide polyalkénoique lui aussi photosensible. Le
mélange de ces deux composants constitue un vrai verre ionomere, présentant les
caractéristiques principales d'un verre ionomére : adhérence aux structures dentaires,
libération de fluor et biocompatibilité. La base/liner Vitrebond présente, de plus, la
combinaison unique d’un temps de travail prolongé et d'un temps de prise par
photopolymérisation trés court. Non seulement, cette photopolymérisation, & 'aide d'une
lampe & lumigre visible, annule le délai d’attente lors de la prise, caractéristique de toutes les

bases intermédiaires autopolymérisables, mais de plus, elle améliore les propriétés
mécaniques et physiques du produit.

La base/fond de cavité Vitrebond est indiquée comme protecteur et base intermédiaire sous
les restaurations en composite, amalgame, céramique ou métal.

PRECAUTIONS POUR LE PERSONNEL DENTAIRE ET LES PATIENTS :

1. LE LIQUIDE DU VITREBOND CONTIENT DE L'HEMA (2-hydroxyethylmethacrylate).
L'HEMA EST UN ALLERGENE DE CONTACT CONNU. LE PORT DE GANTS EST
RECOMMANDE. Il est également recommandé d'éviter son contact : si le liquide ou le
mélange poudre/liquide entre en contact avec la peau, laver immédiatement la peau a 'eau
et au savon.

Les acrylates peuvent pénétrer a travers les gants : si le liquide ou le mélange poudre/liquide
entre en contact avec un gant, retirer celui-ci et le jeter, se laver les mains immédiatement a
I'eau et au savon et enfiler une nouvelle paire de gants.

2. Un faible pourcentage de la population est connu comme allergique aux résines acrylates.
Afin de réduire le risque de réponse allergique, minimiser I'exposition a ces matériaux, en
particulier sous forme non polymérisée. En cas de contact accidentel avec les yeux ou de
contact prolongé avec les muqueuses, rincer abondamment et immédiatement a I'eau. En
cas de contact cutané, laver la peau avec du savon et de I'eau.

CONSEILS D’UTILISATION

1. Protection de la pulpe : La base/fond de cavité verre ionomére photopolymérisable
Vitrebond n’est pas indiquée pour les coiffages pulpaires directs. En cas d'exposition de la
pulpe, coiffer celle-ci avec de 'hydroxyde de calcium et recouvrir celui-ci ainsi que la dentine
adjacente de base/fond de cavité Vitrebond, afin de sceller et de proteger la zone d'exposition.

2. Pré-traitement de la dentine : Il n’est pas recommandé de pré-traiter la dentine.

L'utilisation d'un produit nettoyant la boue dentinaire, tel qu'une solution a base d'acide
polyacrylique diminue 'adhésion de la base/fond de cavité.

3. Mise en place :

* La poudre et le liquide qui composent la base/fond de cavité verre ionomére
photopolymérisable Vitrebond sont photo-sensibles. Afin d'éviter une désactivation par
la lumiére ambiante, prendre soin de toujours protéger les produits, en replagant le
bouchon des récipients de poudre et de liquide immédiatement aprés le prélévement et
ne prélever la poudre et le liquide que juste avant le mélange et la mise en place.

* Un opercule de protection est appliqué sur le pot de poudre Vitrebond. L'enlever complétement
avant utilisation. Dévisser le capuchon, détacher et jeter l'opercule, puis replacer le capuchon.

* Secouer le flacon de poudre afin ’homogénéiser celle-ci, avant son prélevement. Introduire
la mesure-doseuse dans le flacon. La remplir de poudre non tassée et la retirer en arasant la
poudre en exces contre 'araseur plastique pour obtenir une dose. Placer une mesure de
poudre sur le bloc prévu pour le mélange.

« Afin d'éviter I'entrée d'air & 'intérieur du compte-gouttes et de prélever une goutte de liquide
de la bonne taille, tenir le récipient vertical et déposer une goutte de liquide sur le bloc de
mélange. Avant de le reboucher, maintenir le flacon bien droit, afin de permettre a I'excés de
liquide, de refluer dans 'embout pour minimiser la perte.

* Une mesure de poudre non tassée et une goutte de liquide correspondent au rapport poudre/
liquide conseillé de 1.4 & 1.0 (en poids). Les proportions de poudre et de liquide peuvent étre
modifiées pour changer la viscosité du mélange. Les ratios peuvent varier de 1 cuillere de
poudre/2 gouttes de liquide, jusqu'a 2 cuilleres de poudre/1 goutte de liquide. Les mélanges
avec des proportions au-dela de ces ratios ne sont pas recommandés.
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4. Mélange : Incorporer rapidement (en 10 a 15 secondes) toute la poudre au liquide au
moyen d'une petite spatule & ciment. La préparation obtenue doit avoir une consistance lisse
et brillante. Une spatulation prolongée du mélange raccourcit le temps de travail.

Afin de réduire 'évaporation de I'eau et d’augmenter le temps de travail, spatuler sur une
petite surface du bloc de mélange (d’environ 2,5 cm de diamétre).

5. Application et polymérisation : Eviter le contact de I'eau ou de la salive au cours de
I'application et de la prise de la base/fond de cavité (la meilleure isolation étant apportée par
une digue en caoutchouc). Appliquer le mélange sur les surfaces dentinaires de la cavité en
une fine couche (0,5 mm. au moins) au moyen d'un applicateur a boule ou de toute autre
instrument approprié.

Le temps de travail du mélange Vitrebond est de 2 minutes 40 secondes & une température
ambiante d'environ 23° C. (73° F.). Des températures plus élevées raccourcissent le temps
de travail du produit.

Polymériser la base/fond de cavité Vitrebond au moyen d’une lampe a photopolymériser 3V
ESPE ou de toute autre lampe a lumiére visible d'efficacité équivalente pendant 30 secondes.
La propriété d'auto-polymérisation retardée de la base/fond de cavité Vitrebond assure la
polymérisation du produit éventuellement protégé de la photopolymérisation, comme dans



les zones de contre-dépouilles. Lorsque des applications plus épaisses de Vitrebond sont
nécessaires, une meilleure adhésion peut étre obtenue en plagant et photopolymérisant une
premiére fine couche, suivie par une seconde couche jusqu'a 2 mm. d'épaisseur qui doit étre
photopolymérisée pendant 30 secondes.

6. Pour le collage sur la base/fond de cavité Vitrebond : utiliser un produit adhésif Adper™
Scotchbond™, fabriquée par 3M ESPE. Se reporter aux modes d’emploi spécifiques pour les
détails de protocole.

STOCKAGE ET UTILISATION :

1. La poudre et le liquide qui composent la base/fond de cavité Vitrebond sont tous deux
photo-sensibles. Afin d'éviter leur désactivation, protéger les produits de la lumiére
ambiante. Replacer les bouchons des récipients immédiatement apres utilisation.

2. Ne pas exposer les matériaux a des températures élevées ou a une lumiére intense.

3. Ce systéme est congu pour une utilisation & température ambiante d’environ 21-24° C.
(70-75°F.).

4. La conservation a température ambiante est de 36 mois. Voir 'extérieur de 'emballage
pour la date d'expiration.

Toute personne devra obligatoirement communiquer des informations strictement conformes
a celles données dans ce document.

GARANTIE

3M ESPE garantit que ce produit est dépourvu de défauts matériels et de fabrication. 3M ESPE
NE FOURNIT AUCUNE AUTRE GARANTIE, NI AUCUNE GARANTIE IMPLICITE OU DE
QUALITE MARCHANDE OU DE D'ADEQUATION A UN EMPLOI PARTICULIER. L'utilisateur
est responsable de la détermination de I'adéquation du produit & son utilisation. Si ce produit
présente un défaut durant sa période de garantie, votre seul recours et 'unique obligation de
3M ESPE sera la réparation ou le remplacement du produit 3M ESPE.

LIMITATION DE RESPONSABILITE

A l'exception des lieux ou la loi linterdit, 3M ESPE ne sera tenu responsable d'aucune perte

ou dommage découlant de ce produit, qu'ils soient directs, indirects, spécifiques, accidentels
ou consécutifs, quels que soient les arguments avancés, y compris la garantie, le contrat, la

négligence ou la stricte responsabilité.

ITALIANO

INFORMAZIONI GENERALI

I Vitrebond™, sottofondo vetro-ionomerico fotopolimerizzabile, prodotto da 3M ESPE, &
composto da una polvere ed un liquido. La polvere é composta da un vetro di fluoro-alluminio
silicato fotosensibile. Il liquido anch’esso fotosensibile € composto da un acido polialchenoico. La
composizione e le caratteristiche sono quelle di un vetro ionomero, quindi aderisce alla struttura
dentale, rilascia fluoro ed é biocompatibile. II Vitrebond unisce un tempo di lavoro piti lungo ad un
tempo di indurimento breve, - grazie all'esposizione alla luce alogena di una lampada da
fotopolimerizzazione. La fotopolimerizzazione non solo elimina I'attesa per l'indurimento tipico di
tutti i liner autopolimerizzanti, ma ne migliora le proprieta fisico-meccaniche.

I Vitrebond ¢ consigliato come base o liner sotto compositi, amalgame, ceramica o in-lay.

PRECAUZIONI PER IL PERSONALE DELLO STUDIO E PER | PAZIENTI

1. IL LIQUIDO DEL VITREBOND CONTIENE HEMA (2-idrossietilmetecrilato) CHE ENOTO
COME AGENTE ALLERGENICO DA CONTATTO E PUO IRRITARE GLI OCCHI. SI
CONSIGLIA L'USO DI GUANTI PROTETTIVI E DI NON TOCCARE IL PRODOTTO CON LE
MANIL. In caso di contatto del liquido o della miscela polvere/liquido con la pelle, lavarsi
immediatamente con acqua e sapone. Gli acrilati possono penetrare nei guanti pit
comunemente usati. Nel caso in cui il liquido o la miscela polvere/liquido entrino in contatto
con la pelle attraverso i guanti, gettare via i guanti e lavarsi con acqua e sapone.

2. Alcuni pazienti possono risultare allergici alle resine acriliche. Per ridurre i rischi di una
risposta allergica, minimizzare "esposizione a questi materiali, in particolare evitare
I'esposizione alla resina non polimerizzata. In caso di contatto accidentale con gli occhi o nel
caso di un prolungato contatto con i tessuti molli, risciacquare immediatamente con
abbondante acqua. Nel caso di contatto con la pelle, lavarsi con acqua e sapone.

ISTRUZIONI PER L’USO:

1. Protezione de la pulpa. Il Vitrebond non é consigliato per I'incappucciamento della polpa.
Se si ha polpa esposta occorre coprirla con idrossido di calcio. Posizionare il Vitrebond
sopra 'idrossido di calcio e la dentina circostante per sigillare e proteggere la cavita.

2. Pretattamento della dentina. Non si consiglia alcun pretrattamento della dentina.
L'uso di un cleanser per rimuovere i fanghi dentinali come ad esempio una soluzione di acidi
poliacrilici porta ad una minore adesione del vetro-ionomero.

3. Utilizzo:

+ Entrambi i componenti del Vitrebond (Polvere e liquido) sono fotosensibili. Per
salvaguardarli dalla luce richiudere subito sia il flacone della polvere che quello del liquido.
Subito dopo aver prelevato polvere e liquido miscelare e posizionare il materiale.

+ || flacone della polvere & dotato di un sigillo protettivo: svitare il tappo, rimuovere
completamente il sigillo e rimettere il tappo.

* Agitare il vasetto della polvere prima di prelevarla. Prendere con la palettina un misurino
raso di polvere e livellarlo contro il bordo di plastica all'entrata del vasetto. Mettere la polvere
sul blocchetto da impasto.

* Per prelevare una goccia di giusta misura ed evitare inglobamento di bolle, far uscire il
liquido tenendo la boccettina verticalmente. Porre la goccia sul blocchetto da impasto.

* Prima di richiudere il boccettino del liquido, riportarlo nella posizione originaria. Operando in
questo modo I'eventuale eccesso di liquido ritornera allinterno del boccettino e si evitera uno
spreco di prodotto.

* La proporzione ottimale polvere/liquido & 1.4/1 in peso e si ottiene semplicemente
miscelando un misurino di polvere con una goccia di liquido. E’ possibile variare la viscosita
della miscela cambiando le proporzioni polvere/liquido. Un misurino di polvere/due gocce di
liquido, oppure due misurini di polvere e una goccia di liquido sono rapporti polvere/liquido
accettati. Altri rapporti polvere/liquido non sono consigliati.

4. Miscelazione. Usare una piccola spatola per cemento per una miscelazione rapida

(10" - 15"). Il prodotto miscelato avra' un aspetto lucido ed una consistenza omogenea. Un
eccessivo spatolamento abbrevia il tempo di lavoro. Per ridurre al minimo I'evaporazione ed
aumentare il tempo di lavoro, spatolare il materiale in una piccola area del blocchetto da
impasto, di ca 2.5 cm di diametro.

5. Applicazione e polimerizzazione. Evitare contaminazioni con saliva o acqua durante
I'applicazione e 'indurimento del prodotto. Si consiglia I'uso della diga di gomma.

Applicare il materiale cosi’ miscelato sulla superficie dentinale della cavita preparata in strati
aventi spessori di 1-2 mm. con un applicatore a palla o con strumenti adatti.

I Vitrebond ha un tempo minimo di lavoro di 2'40" a una temperatura di 23°C. Una
temperatura pit alta riduce i tempi di lavoro.

Polimerizzare il Vitrebond con una lampada fotopolimerizzatrice 3M ESPE per 30 secondi.

Il meccanismo ritardato di autoindurimento del Vitrebond assicura che il materiale sia indurito
anche nelle zone non raggiungibili dalla luce, come ad esempio nei sottosquadri.

Per ottimizzare I'adesione si consiglia di applicare il materiale con la tecnica incrementale
(strati di 2mm. e fotopolimerizzati per 30 secondi).

6. Utilizzare uno dei sistemi adesivi Adper™ Scotchbond™, prodotto da 3M ESPE, e seguire
e istruzioni per I'uso del sistema adesivo Scotchbond scelto.

CONSERVAZIONE ED USO:

1. Sia la polvere che il liquido sono fotosensibili, proteggere dalla luce dell’ambiente.
Richiudere immediatamente sia il flacone della polvere che quello del liquido dopo aver
prelevato il materiale.

2. Non esporre il prodotto ad elevate temperature o luci intense.
3. Il sistema e' stato progettato per essere utilizzato ad una temperatura ambiente di 21°-24° C.

4. |l prodotto, conservato a temperatura ambiente, ha validita 36 mesi. Controllare la data di
scadenza impressa sulla scatola.

Nessuna persona & autorizzata a fornire informazioni diverse da quelle indicate in questo
foglio di istruzioni.

GARANZIA

3M ESPE garantisce che questo prodotto & privo di difetti per quanto riguarda materiali e
manifattura. 3M ESPE NON OFFRE ULTERIORI GARANZIE, COMPRESE EVENTUALI
GARANZIE IMPLICITE O DI COMMERCIABILITA O IDONEITA PER PARTICOLARI SCOPI.
L'utente & responsabile di determinare I'idoneita del prodotto nelle singole applicazione. Se
questo prodotto risulta difettoso nell'ambito del periodo di garanzia, 'esclusivo rimedio e unico
obbligo da parte di 3M ESPE sara la riparazione o la sostituzione del prodotto 3V ESPE.

LIMITAZIONI DI RESPONSABILITA

Eccetto ove diversamente indicato dalla legge, 3M ESPE non si riterra responsabile per
eventuali perdite o danni derivanti da questo prodotto, diretti o indiretti, speciali, incidentali o
consequenziali, qualunque sia la teoria affermata, compresa garanzia, contratto, negligenza o
diretta responsabilita.

ESPANOL

INFORMACION GENERAL

La Base lonémero de Vidrio Vitrebond™, fabricada por 3M ESPE, esta compuesta por un polvo
y un liquido. El polvo estd formado por cristales de fluoraluminosilicato sensibles a la luz. El
liquido es acido polialquenoico sensible a la luz. Su composicion es la de los ionémeros de
vidrio verdaderos y muestra las principales caracteristicas de los ionémeros de vidrio, se une a
la estructura del diente, libera fluor y es un material biocampatible. Adicionalmente, la Base
Vitrebond ofrece la Uinica combinacion de un prolongado tiempo de trabajo con un corto tiempo
de fraguado por exposicion a una lémpara de luz visible. La polimerizacién por luz no sélo
elimina el periodo de tiempo de fraguado comun de los ionémeros autopolimerizables, sino que
ademas proporciona mejores propiedades fisicas y mecanicas.

La Base lonémero de Vidrio Vitrebond fotopolimerizable esta indicada como base cavitaria
bajo restauraciones de composite, amalgama, ceramica y metales.

PRECAUCIONES PARA EL PERSONAL OPERADOR Y PACIENTES

1. EL LIQUIDO DEL VITREBOND, CONTIENE HEMA (2 hidroxietilmetacrilato). EL HEMA ES
UN CONOCIDO ALERGENO DE CONTACTO. SE RECOMIENDA EL USO DE GUANTES
PROTECTORES Y UNA TECNICA CON LA QUE NO SE TOQUE EL MATERIAL. Si el
Liquido o la mezcla Polvo/Liquido tocan la piel, lavar inmediatamente la piel con agua y
jabon. Los acrilatos pueden penetrar en los guantes de uso comun. Si el Liquido o la mezcla
Polvo/Liquido toca el guante, retirar y desechar el guante, lavar las manos inmediatamente
con agua y jabén y volver a colocarse unos guantes.

2. Un pequefio porcentage de la poblacién se sabe que muestran respuesta alérgica a las
resinas acrilicas. Para reducir el riesgo de respuesta alérgica, minimizar la exposicion a dichos
materiales. En particular, se debe evitar la exposicién al material sin polimerizar. Si tiene lugar
un contacto accidental con ojos o prologado contacto con tejidos orales blandos, lavar con gran
cantidad de agua. Si tiene lugar un contacto con la piel, lavar la piel con agua y jabon.

INSTRUCCIONES DE USO:

1. Proteccion Pulpar: La Base Vitrebond no estd indicada como protector pulpar directo.
Si hay exposicion pulpar, cubrir la pulpa con hidréxido de calcio. Colocar la Base Vitrebond
sobre el hidroxido de calcio y dentina periférica para una buena proteccion y sellado.

2. Pretratamiento Dentinario: No se recomienda un pretratamiento de la dentina. El uso
de limpiadores de smear-layer como soluciones de &cido poliacrilico disminuiran la adhesién
de la Base.

3. Dispensado:

* Tanto el polvo como el liquido que componen la Base londmero de Vidrio Vitrebond
son sensibles a la luz. Para prevenir la desactivacion por exposicion a la luz, proteger ambos
componentes de la luz visible colocando los tapones del vial y del tarro inmediatamente
después del dispensado y proceder al mismo justo antes de su mezcla y ubicacién.

* Se ha colocado un sello protector al tarro de polvo del Vitrebond. Retirarlo completamente
antes de su uso: Desenroscar la tapa, retirar y desechar el sello, colocar la tapa.

* Agitar el tarro para desapelmazar el polvo antes de su dispensado. Introducir la cucharilla
dosificadora, y mediante el pléstico nivelador conseguir una cucharilla rasa del mismo.
Dispensar una cucharilla del polvo en el block de mezcla.

+ Con el fin de evitar aire en la punta dosificadora del vial, y obtener el tamafio de gota
adecuado, mantener el vial boca arriba para permitir que el exceso de material vuelva al
interior y asi minimizar el despilfarro.

* Una cucharilla rasa de polvo y una gota de liquido consiguen el porcentaje de mezcla polvo:
liquido apropiado de 1.4 a 1.0 en peso. El porcentaje polvo liquido puede ser alterado para
cambiar la viscosidad de la mezcla. Variaciones de 1 cucharada de polvo/2 gotas de liquido a
2 cucharadas de polvo/1 gota de liquido son aceptables. Mezclas de porcentajes fuera de
éstos margenes no son recomendados.

4. Mezcla: Emplear una pequefia espatula de cemento para pro-ceder al mezclado répido
(10-15 segundos) del polvo en el liquido. EI cemento mezclado deberd tener una consistencia
suave y apariencia brillante. Una espatulacion excesiva reducird el tiempo de trabajo.

Para minimizar la evaporacion de agua y maximizar el tiempo de trabajo, centrar la
espatulacion del polvo y el liquido a una pequefia area del block de mezcla, alrededor de un
didmetro de 2,5cm.

5. Aplicacion y Polimerizacion: Evitar la contaminacion por agua o saliva durante la
aplicacion y el fraguado de la Base. El dique de goma es el mejor método de aislamiento.

Aplicar una fina capa (1/2mm o menos) de la Base mezclada a la superficie de dentina de la
cavidad preparada mediante un aplicador de bola u otro instrumento adecuado.

La Base Vitrebond tiene un tiempo minimo de trabajo de 2 minutos 40 segundos a temperatura
ambiente de 23° C (73° F). Temperaturas més elevadas reducirén el tiempo de trabajo.
Polimerizar la Base Vitrebond exponiéndola durante 30 segundos a la luz de una lampara de
luz visible de 3M ESPE u otra unidad de luz de intensidad comparable.

El mecanismo de autopolimerizacion de la Base Vitrebond asegurard la polimerizacion
completa del material que hubiera estado protegido de la luz como en las reas de socavadura.

Donde se deseen aplicaciones mas gruesas de la Base, la mejor adhesion puede
conseguirse colocando y fotopolimerizando una fina capa seguida de la colocacion de una
segunda capa de unos 2mm y fotopolimerizarla durante 30 segundos.

6. Para unir a la Base Vitrebond, usar adhesivos Adper™ Scotchbond™, fabricada por 3M
ESPE. Referirse a las instrucciones especificas de éstos productos para los detalles de uso.

ALMACENAJE Y USO:

1. Tanto el polvo como el liquido de la Base Vitrebond son sensibles a la luz. Para prevenir
la desactivacion de éstos materiales, protegerlos de la luz ambiental. Colocar los tapones
del vial y del tarro inmediatamente después del dispensado.

2. No exponer los materiales restauradores una temperaturas elevadas o luz intensa.

3. El sistema esté disefiado para ser usado a una temperatura ambiente de
aproximadamente 21-24° C (70-75° F).

4. La vida media a temperatura ambiente es de 36 meses. Mirar el exterior de la caja
para ver la fecha de caducidad.

Ninguna persona estd autorizada a facilitar ninguna informacién que difiera en algin
modo de la informacién suministrada en esta hoja de instrucciones.

GARANTIA

3M ESPE garantiza este producto contra defectos de los materiales y de fabricacion.
3M ESPE NO OTORGARA NINGUNA OTRA GARANTIA, INCLUYENDO CUALQUIER
GARANTIA IMPLICITA, DE COMERCIABILIDAD O DE ADECUACION A FINES
PARTICULARES. El usuario es responsable de determinar la idoneidad del producto
para la aplicacion que desee darle. Si, dentro del periodo de garantia, se encuentra que
este producto es defectuoso, la tinica obligacion de 3M ESPE y la Unica compensacién
que recibird el cliente sera la reparacion o la sustitucién del producto de 3M ESPE.

LIMITACION DE RESPONSABILIDAD

Salvo en lo dispuesto por la Ley, 3M ESPE no serd responsable de ninguna pérdida o
dafio producido por este producto, ya sea directo, indirecto, especial, accidental o
consecuente, independientemente del argumento presentado, incluyendo los de
garantia, contrato, negligencia o responsabilidad estricta.

PORTUGUES

INFORMAGCAO GERAL

Abase de inémero de vidro fotopolimerizavel Vitrebond™, fabricada pela 3M ESPE, é
composta por um pé e um liquido. Pé é formado por cristais de fluoraluminosilicatos
sensiveis a luz. O liquido é um acido polialquenoico sensivel a luz. A sua composicao é
de um iondmero de vidro real que apresenta as principais caracteristicas dos ionémeros
de vidro, une-se & estrutura do dente, liberta fluor e & um material biocompativel.
Adicionalmente, a base Vitrebond oferece a combinagao Unica de um prolongado tempo
de trabalho com um curto tempo de secagem por exposicdo a uma lampada de luz
visivel. A polimerizagéo por luz ndo s6 elimina o periodo de tempo de secagem comum
aos outros iondmeros autopolimerizaveis, como também proporciona melhores
propriedades fisicas e mecénicas.

A base de ionémero de vidro Vitrebond é indicada como base cavitaria debaixo de
restauracdes de compositos, amalgama, cerdmica e metais.

INSTRUGOES:

1. Proteccao pulpar: A base Vitrebond ndo esta indicada como protector pulpar
directo.Cubra a polpa com hidréxio de calcio. Coloque a base Vitrebond sobre o hidroxio
de célcio e dentina periférica para uma boa protecg&o e selagem.

2. Pré-tratamento da Dentina: Ndo se recomenda pré-tratamento para a dentina.
0O uso de um condicionador, tal como solugdes de acido poliacrilico, diminuird a
adeséo da base.

3. Preparagéo:

* Tanto o p6 como o liquido que compdem a base de iondmero de vidro Vitrebond
sao sensiveis a luz.

* Para evitar a desactivagao por exposicao a luz, proteja ambos 0s componentes da luz
visivel, recolocando as tampas nos freascos imediatamente apés a colocacao nos
blocos de mistura e antes de proceder a mistura dos mesmos.

* Agite o frasco do pé antes de utilizar. Introduza a colher doseadora e, através do
pléstico nivelador, obtenha uma colher rasa de pé. Cologue uma colher de pé no bloco
de mistura. A fim de evitar a entrada de ar na ponta doseadora do frasco de liquido,
coloque este verticalmente, obtenha o tamanho de gota adequado e coloque no bloco
de mistura.

* Uma colher rasa de pé e uma gota de liquido conseguem a mistura adequada
pd:liquido de 1,4 a1,0 de peso.

4. Mistura: Utilize uma espatula pequena para proceder a - mistura rapida (10-15 segundos)
do pd e do liquido. O cimento misturado deverd ter uma consistencia suaveuma
aparéncia brilhante. Uma espatulacéo excessiva reduzira o tempo de trabalho.

Para minimizar a evaporag&o de dgua e maximizar o tempo de trabalho, centre a
espatulacdo do pé e do liquido a uma pequena drea do bloco de mistura de cerca de 2,5¢cm.

5. Aplicagéo: Evite a contaminagéo por agua e saliva durante a aplicagéo e secagem
da base. O dique de borracha é o melhor método de isolamento.

Aplique a base misturada a superficie da dentina na cavidade preparada mediante um
aplicador de bola ou outro instrumento adequado.

A base Vitrebond tem um tempo minimo de trabalho de 2 minutos e 40 segundos a
temperatura ambiente de 23°C. Temperaturas mais elevadas reduzirdo o tempo de trabalho.

Polimerizagao: Polimerize a base Vitrebond por exposicdo a uma lampada de luz
visivel 3M ESPE ou outra lampada similar. 30 Segundos de exposi¢éo polimerizam uma
camada de 2,0 mm. Para aplicagdes mais grossas, trabalhe por camadas sucessivas.

0 mecanismo de auto-polimerizacéo da base Vitrebond assegura a polimerizagéo
completa do material que esteja protegida da luz, tal como em areas retentivas.

Gravagem do Esmalte: Retire a base polimerizada da superficie do esmalte antes de
ser gravado. N&o é necessario gravar a base Vitrebondou a dentina exposta com acido
fosférico. Aplicar o acido unicamente ao esmalte. Consulte as instrucgdes do fabricante
do acido para a técnica de gravagem do esmalte e suas precaugdes.

6. Para aderir a Base Vitrebond use um adesivo Scotchbond, fabricada pela 3M ESPE.
Referir-se as instrugdes especificas destes produtos para os detalhes de utilizagéo.

PRECAUGOES:

1. Liquido: Uma pequena percentagem da populacdo tem uma resposta al ‘rigica aos
acrilatos. Para reduzir o risco de resposta alérgica, minimize a exposicao a estes
materiais. Em concreto, a exposi¢éo a material ndo polimerizado deve evitar-se.

2. Se ocorrer um contacto acidental com os olhos, um contacto prolongado comos
mucosas orais ou com a pele, lave com dgua abundante.

ARMAZENAGEM E USO:

1. Tanto 0 pd como o liquido da base Vitrebond séo sensiveis & luz. Para evitar a
desactivacdo destes materiais, protega-os da luz ambiente. Recoloque as tampas nos
frascos imediatamente apds a utilizagao.

2. A armazenagem num refrigerador prolongard a vida do produto. Se estiver
refrigerado, espere que atinja a temperatura ambiente antes de utilizar.

3. Estes materiais estao concebidos para utilizar & temperatura ambiente de 21°-24°C. A
vida média do produto é de 1 ano, quando as tampas dos frascos sejam recolocoados
imediatamente apds o uso.

4. A duracdo média & temperatura ambiente é de 36 meses. Ver o exterior da
embalagem para saber o prazo de validade.

Ninguém esté autorizado a fornecer qualquer informacao diferente da que é fornecida
nesta folha de instrugdes.

GARANTIA

A 3M ESPE garante que este produto estara isento de defeitos em termos de material e
fabrico. A 3M ESPE NAO CONCEDE QUAISQUER OUTRAS GARANTIAS,
INCLUINDO QUALQUER GARANTIA IMPLICITA OU DE COMERCIALIZAGAO E
ADEQUAGAO A DETERMINADO FIM. O utilizador é responsével por determinar a
adequagdo do produto & aplicagdo em causa. Se este produto se apresentar defeituoso
dentro do periodo de garantia, a sua Unica solugdo e Unica obrigagdo da 3M ESPE sera
a reparagéo ou substituicdo do produto da 3M ESPE.



LIMITAGAO DA RESPONSABILIDADE

Excepto quando proibido por lei, a 3M ESPE nao sera responsavel por quaisquer perdas
ou danos resultantes deste produto, sejam directos, indirectos, especiais, acidentais ou
consequenciais, independentemente da teoria defendida, incluindo garantia, contrato,
negligéncia ou responsabilidade estrita.

NEDERLANDS

ALGEMENE INFORMATIE

~ De Vitrebond™ licht-uithardende glas ionomeer liner, vervaardigt door 3V ESPE, bestaat

uit een poeder en een vloeistof. De poeder-component is een lichtgevoelig
fluoroalumino-silicaat. De vloeistof-component is een lichtgevoelig polyalkaanzuur.
Samen vormen zij een zuivere glas-ionomeer met de belangrijkste karakteristieken van
glas-ionomeer produkten - het hecht aan de tandstructuur, laat fluoride vrij, en is een
biocompatibel materiaal. Bovendien biedt de Vitrebond liner de unieke combinatie van
een lange verwerkingstijd en een zeer korte uithardingstijd die wordt bewerkstelligd door
een gebruikelijk tandheelkundig licht-uithardingsapparaat. Polymerisatie door middel van
blootstelling aan licht maakt niet alleen de wachttid die vaak in acht moet worden
genomen bij zelfhardende liners overbodig, het verbetert eveneens mechanische en
fysische eigenschappen.

De Vitrebond licht-uithardende glas ionomeer liner is bedoeld voor liner- en onderlaag-
toepassingen onder composieten, amalgaam, keramische en metalen restauraties.
VOORZORGSMAATREGELEN VOOR TANDHEELKUNDIG PERSONEEL

EN PATIENTEN:

1. VITREBOND VLOEISTOF BEVAT HEMA (2-hydroxyethylmethacry-laat). HEMA IS

EEN BEKEND CONTACTALLERGEEN. GEBRUIK HANDSCHOENEN EN NO-TOUCH

TECHNIEKEN IS AANBEVOLEN. Als vloeistofof vioeistof/poeder mix in contact komt
met huid, direct met water en zeep wassen. Acrylaten kunnen handschoenen
penetreren. Als vioeistof of poeder/vioeistof mix in contact komt met een handschoen,
verwijderen, handen wassen met water en zeep en mnieuwe handschoenen gebruiken.

2. Een klein gedeelte van de bevolking vertoont een allergische reactie op acrylaten. Om
het risico op zo een reactie te voorkomen moet contact met deze materialen zoveel
mogelijk wordenvermeden. In het bijzonder moet blootstelling aan onuitgeharde
materialen worden voorkomen. Treedt toch per ongelukcontact met ogen op, of
langdurig contact met zachte mondweefsels, spoel met ruime hoeveelheden water. Bij
contact met de huid, wassen met water en zeep.

INSTRUCTIES:
1. Pulpa-bescherming: De Vitrebond liner is niet bedoeld als directe bedekking van de
pulpa. Wanneer de pulpa blootligt, moet deze eerst worden bewerkt met een calcium-

. hydroxide materiaal. Plaats de Vitrebond liner op de calcium-hydroxide en het

omliggende dentine om de blootliggende plek op te vullen te beschermen.

2. Dentine-voorbehandeling: Voorbehandeling van het dentine is niet aan te
bevelen. Het gebruik van smeerlaag-reinigers zoals oplossingen op basis van
polyacrylzuur leidt tot een verminderde adhesie van de Liner.

3. Toediening:

* Zowel het Vitrebond licht-uithardende glas ionomeer Liner poeder als de
vloeistof zijn lichtgevoelig. Voorkom deactivering door blootstelling aan invallend licht.
Hersluit het potje en flesje meteen na toediening, en neem poeder en vloeistof pas viak
voor de vermenging en plaatsing uit de verpakking.

* Voor bescherming is een zegel op het flesje aangebracht. Verwijder dit voor het eerste
gebruik: draai de dop los, verwijder het zegel en draai de dop weer vast.

* Maak het poeder, alvorens het te gebruiken, los door het potje te schudden. Steek het
schepje in het potje en vul het ruim met los poeder. Strijk het schepje daama recht af
langs de plastic afstrijker om overtollig poeder te verwijderen. Deponeer één schepje
met poeder op het mengblokie.

* Houd, om luchtbellen in de druppeltip te voorkomen, en om de juiste druppelgrootte te
verkrijgen, het vioeistofflesje verticaal en deponeer een druppel van de vioeistof op het
mengblokje. Houd voor terugplaatsen van het dopje eerst het flesje een poosje rechtop
om materiaal terug te laten vioeien.

* Eén afgestreken schepje los poeder en een druppel vioeistof vormen de juiste poeder-
vioeistof gewichtverhouding van 1,4 tot 1,0.

4. Mengen: Gebruik het kleine cementspateltje en vermeng snel (binnen 10 tot 15 seconden)
het poeder met de vioeistof. Het vermengde cement moet er glad en glanzend uitzien.
Overmatig roeren vermindert de verwerkingstijd.

Om waterverdamping te minimaliseren en de verwerkingstijd te maximaliseren, verdient
het aanbeveling om de vermenging te laten plaatsvinden op een Klein opperviakte van
het mengblokje (ongeveer 2,5 centimeter diameter).

5. Toepassing: Vermijd water- en speekselvervuiling gedurende de toepassing en
uitharding van de liner. De beste manier om te isoleren is met behulp van een cofferdam.
Breng de vermengde liner aan op de dentine-oppervlakken van de geprepareerde
caviteit met een Ash 6 of een ander geschikt instrument. Breng de gemengde liner in een
dun laagje (0,5 mm of minder) aan op de dentine- oppervlakken van de geprepareerde
caviteit met een ASH 6 of een ander geschikt instrument. Hard deze laag 30 seconden
uit. Indien een dikkere laag nodig is kan hierna opgebouwd worden in lagen van 2 mm,
elk gevolgd door 30 seconden belichting.

De Vitrebond liner heeft een minimale verwerkingstijd van 2 minuten en 40 seconden bij een
kamertemperatuur van ongeveer 23°C. Hogere temperaturen reduceren de verwerkingstijd.

Uitharding: Laat de Vitrebond liner uitharden door hem bloot te stellen aan het licht van
een 3M ESPE licht-uithardingseenheid, of een ander uithardingsapparaat met een
vergelijkbare halogeen-lichtsterkte. Een blootstelling van 30 seconden zal de liner
uitharden tot een dikte van 2,0 mm. Om een grotere dikte uit te harden kunnen laagjes
worden toegevoegd die elk afzonderlijk moeten worden uitgehard.

De relatief lange uithardingstijd van de Vitrebond liner zorgt ervoor dat materiaal dat
afgeschermd is van de licht-polymerisatie, bijvoorbeeld in ondersneden gebieden, ook

" uitgehard worden.

Het etsen van glazuur: Verwijder de uitgeharde liner van het te etsen glazuur.

Zorg ervoor dat de Vitrebond liner of enig blootliggend dentine niet geetst wordt
met fosforzuur etsvloeistof. Beperk het gebruik van de etsvloeistof tot het glazuur.

Raadpleeg de instructies van de fabrikant van de etsvloeistof voor glazuur-
etstechnieken en voorzorgsmaatregelen.

6. Raadpleeg voor meer informatie en voorzorgsmaatregelen de produktinstructies van
de Adper™ Scotchbond adhesief systemen, vervaardigt door 3M ESPE.

OPSLAG EN GEBRUIK:

1. Zowel het Vitrebond liner poeder als de vloeistof zijn lichtgevoelig. Bescherm de
materialen tegen invallend licht om deactivering te voorkomen. Hersluit potje en flesje
onmiddellik na gebruik.

2. Stet het restauratiemateriaal niet bloot aan hoge temperaturen of intens licht.

3. Systeem is ontwikkeld voor gebruik op kamertemperatuur (21 - 24 graden C.).
Houdbaarheid op kamertemperatuur is 1 jaar.

4. Op kamertemperatuur 36 maand te bewaren. Zie de verpakking voor de expiratiedatum.

Geen enkele persoon heeft het recht informatie te verschaffen die afwijkt van hetgeen
beschreven in deze gebruiksaanwijzing.

GARANTIE:

3M ESPE garandeert dat dit product vrij is van materiaal- en fabricagefouten. 3M ESPE
BIEDT GEEN ENKEL ANDER GARANTIE, INCLUSIEF STILZWIJGENDE GARANTIES OF
GARANTIES VAN VERKOOPBAARHEID OF GESCHIKTHEID VOOR EEN BEPAALD DOEL.
Het is de verantwoordelijkheid van de gebruiker te bepalen of het product geschikt is voor het
door de gebruiker beoogde doel. Als dit product binnen de garantieperiode defect raakt, is uw
exclusieve rechtsmiddel en de enige verplichting van 3V ESPE reparatie of vervanging van
het product van 3M ESPE.

BEPERKTE AANSPRAKELIJKHEID

Tenzij dit is verboden door de wet, is 3M ESPE niet aansprakelijk voor verlies of schade ten
gevolge van het gebruik van dit product, of dit nu direct of indirect, speciaal, incidenteel of
resulterend is, ongeacht de verklaarde theorie, inclusief garantie, contract, nalatigheid of
strikte aansprakelijkheid.

Eyylnon

H 3M ESPE eyyudmon oTi To maipov mpoiov Sev €xer eAamTapomon UNKGV kol koaokeurig. H 3M
ESPE AEN MAPEXEI KAMIA AMH ETTYHEH ZYMMEPINAMBANOMENHS KAGE
SYNEMATOMENHS EMTYHEHE H EMMOPEYSIMOTHTAS H KATAAMHAOTHTAS 1A ENAN
IAIAITEPO 2KOMO. O xpriomg eivar umelBuvog yiok Tov KaBopIopo TG KaTOANAGTNTOG Tou
TIPOIGVTOG Kot yiot TNV eoppioyr Tou. Av SiomiaTwBei 0TI TO TPOIOV QUTO Eival ENATTWHOTIKG
£VTOG TG MePIOdOU TNG eyyUNaNG, 1 OTIOKAEIGTIKM 0O MOKOTAOTOON Kot HOVOIKT UMOXpEWOT
NG 3M ESPE Bt eivan 1) emokeun i avTIkaTaoToon Tou mpoiovTog 3M ESPE.

MNepiopiopog eublvng

EKTOG OMO TIG MEQIMT@OEIG OTIoU omoyopeUETaN Ao To Voo, n 3M ESPE Sev dépel kapiiox
£uBUvn yio omoladATIoTE oMAMAEIN 1) {id MPOKUTITE! OO TO TICPOV TIPGIOV, EITE QT EivaN
(ylean, Eppean, eIBIKN, TUXOIOK 1} GUVETTOYOpEVN, AveEXpTNTO: amo T iekdikoUpievn umoBean,
oupmephapBovopévng TG eyyunang, Tou cupBoAaiou, TG aPENEING 1) OVTIKEIUEVIKNG EUBUVNG.

EAAHNIKA

FENIKEE NAHPO®OPIEZ

H uohoiovopeprig koviat Vitrebond, mou kamoakeudZeTon amo v 3M ESPE, omoteheiton amo
Blio ouaTamIK, UYPO ko akovn. H akovn eivar dwtoeuaiodnT dBopiochoupivortupiTikr Uokog,
To uypd ivor pwroguaiodnTo moAuahkeviKO 0EU. H auvBean ouTh eivan yvijalo uohaiovopiepés,
TIPOGPEPOVTOG Tot KUPIOK YOHPOKTNQIOTIKK TwV UGAGTOVOLEPMV TIPGTOVTWY - BEHO e TV 0BoVTIKR
oy, ameleubepwan dBopiou Ko BlooupBaroTnTa. AKOWN, To 0UBETEPO OTPWUK Vitrebond
TIPOOGENE! TOV HOVOIBIKO GUVIUOOHO TINOTETOEVOU YPOVOU EQYOTIOG e TOAU GUVTOHO XpOvO
TIOAUHIEQIGHOU, O OT0I0G EMITUYXOVETON |ig EKBEDN OE (uG OO GUGKEUN WTOTOAUEPIOHOU
opamoU dwtog. O pwromoupepiopog dev mepIopiler T TOV POV VOIOVAG TG MAEEWS,
MG TIpOGGEPEI, EMMAEOV, EVIGXUHEVES LINYOVIKES Kol UOIKES 1B10TNTES. H Kovia/oudeTepo
oTpapa Vitrebond ouvioTamon yio emkéAuwn koi TomoBETNon KaTw omo composites,
OLOAYOHOTE, KEPOWIKG, KOl TTOKOTOOTOOEIG HETOMV.

NMPOOYAAZEIZ OAONTIATPIKOY MPOZQMIKOY KAI AZOENQN:

1. To uypd g Vitrebond mepiéyer HEMA (2-hydroxyethyl-methacrylate). To ouoTomiko HEMA
€IVOI YVWOTO 0oV aMepyIoyOvo €€ emaidng. ZUvioTomon TEXVIKT EQAPHOYAG HN-EMOdAG Ko XpAon
TIPOGTOTEUTIKAV YaVTIGV. Eav TO Uypd 1 To piypa okovng/uypoU ENBeI o’emodr e To Eppa,
EEMAUVOTE TO OESWG HE TOTOUVI KONl VEPO. T'OKEUNIKG UNIK(X UTTOpE] VX DIOMEPXEOUY TOX YAVTION.
Eowv Aoimdv, To uypo 1 To gt uypou/okovng EABel 0'emaidr e Tar YOVTIO, OOAIPETTE TaKk KOl
TieTaETE TOr, EEMAUVOTE OESWG TOX XEPIK LiE VEO KO GOMOUVI KO HOPETTE KAIVOUPYIOK YOVTICK,

2. Evar pikpo ogoaTo AnBuapoU eival yvwaTo OTi Exel obepyIkr avTidpaion oTIG aKPUAIKES
pniveg. Mot vox pelwBei n mBovoTnTa ohepyikng avTidpaang, eAaiaTomoieioTe T meavoT T
£kBeang oe TEToIX UNIKGL. TeviKd, ) EkBean oe amoAupEQIaTO UNIKG, Tipémel v amodelyeTal. Eav
Komé AaBog €ABer 0'emaidry e Tt IGTION 1) OE TIOPOTETOIEV EMOGI e TOUG HOAOKOUG
OTOHATIKOUG 10T0UG, EeMAUvarTe apgowg pe adBovn moadTnTa vepol. Eav ENBeI o'emagdr e To
dépiar, EEMUVaTE i vepd Kot GamolvI.

OAHTIEE XPHEHE

1. NpooTaaio MoAdou: H kovioloudétepo aTpapa Vitrebond dev ouvioTdman yio
emkaAuyn moAgou. Eav undpyer amokahuyn moAgol kohUyre Tov pe udpokeidio Tou
aopeariou. TomoBeTeioTe Trv koviat Vitrebond mve oTo udpogeidio Tou ooBeaTiou kol oV
TiepiBahoudar oSovTivn.

2. Mpomapaokeur) 0dovTivng: Aev amaiTeiTon Mpomapaokeur odovrivng. H yprion
KOBOPIOTIK@V Uypdov (primers) yio TV amop&KpUVeN TG 030VTIKAG KOVEWS, LMOpE VaX
TIPOKOAEE! iGN TG GUYKOMNTIKOTNTOIG TG KOVIaG,

3. Ajyn uikou

* H oKovn ko TO Uypd Tng Koviog/ouder. aTpwpamog Vitrebond eivon dwroeuaiodnTa. Mot vox
TIPOAGBETE TGV TTPOWPN EVEQYOTIOINDT| TOUG, TTPOOTATEUGTE TOX MO TO GG Tou MepIBMOVTOG
EMAVOTOMOBETWVTOG GHETWG T KATTGKIC TOUG, JETA TNV Ay TV UNKAV, ABAVOVTHG Tar
TivToTe Aiyo TTpIV TV GVaIIEN Ko TV TOMOBETNGN TOUG,

* 270 QIoNidIo TG okOvNg TG Kovioig Vitrebond UTGipxel EVox TIPOGTATETIKO GOPGYIOHA KATW
Qo TO KOaK1. AQIPEQTE TO TEAEIWG MpIV TV Xpron: ZePIBRaTE TO KOTIGKI, ByGkTe TO
TIPOOTOTEUTIKO KO TIETGETE TO, EQVOBIBROTE TO KOTIOXKI.

* AvoKIVIjaTE KIAX TV aK6vn I omd T Aqyn TG, MepioTe To KOAIGPIO e apparTn aKOvN Kol
OhOIPEDTE KOOIV T TIEPIOOIo WaTE Vox EXETE “kodTR” 00N, ToroBeTeiaTe TV GKoVN OTNV
TIAGKO OVOIENG.

o Mo v'amogUyeTe Tou eykAeiopo oépog aTo pUyxog Tou diohidiou Tou LypoU, MG Ko yiot vox
\oBete ™ owoTr doan, kpoTeioTe To PIoxNiBI0 KABETO MPOG TV TAGKXX QVOIENG, AduBGvovTOG
pio akpIBag aTayova. Mpiv okemdioeTe To GINiBI0, OVTIOTPEWTE TO WOTE N TEPIOOIR TOU UYPOU
Vo KUNOE! TN TTIW GTO PUYXOG YIOK VX IV EXETE OM@AEIaL.

* Miox ‘Ko KouTahicx GKOVIG KOl Hik OTOYOVE: UYPoU TIPOGGEQOUV TNV GUVIOTALEVN avahoyio
1.4 pe 1,0 og B&pog. H avahoyior auTr pmopei vor eTaAnBei e okomd Ty aayr peuaTotnTog
TOU piypamog.

* Avohoyieg Kuponvopeveg amo 1 kodTr KouTaNIG aKOVNG/2 aTaryoveg Uypol €wg 2 KogTeg
KouToiEQ OKOVIG/1 aTaryOVOX UypoU Eivan YevKG amodexTES. Avaoyieg avapigng mépav Twv
TIOOMAVE OV GUVIOTAVTON.

4. AVGIpIEN XpnoILoOIgioTe picx OTTXTOUAG KOVIa yiok GUVTOWN avaiiEn (10-15 deutepoherTa)
0Ang TG aKAVNG EvTOG TOU LypoU. H ovapiepypévn Koviot e vor Exel oo U Kol
yuaioTepr emdaveia. EMmAEov avapign peikvel Tov xpovo epyaaiog. Mot va mepiopioeTe TV
€EOmpIon Tou vepoU aidevag, MK ko v'augraeTe Tov ¥povo epyaoiag odeTépou, mepiopioTe TNV
avaIEn Tou uypoU Ko TG OKOVNG € pIkpr EkTaan emi TG MAGKOS avaiiEng, diapétpou
Tepimou 2,5 eK.

5. TomoB£Tnon Kail MoAupepiopog: AmoUyete T evudaTwon ite amd oMo iTe omd vepo,
KOmox TV TOMOBETNAN Kol TOV TTOAURERITHO TNG Koviag,. O ENGTIKOG GTIOHOVWTIPOG Eival TO
KoAUTEPO HEGD OTTOHOVAONG,

AnhaaTe To 0UBETEPO OTPWHO OTIG EMBAVEIES TG 0TOVTIVIG TNG MPOTIPACKEUOOEVNG
KoINOTNTOG, 0'évex AemTo aTp@k (1.2 YINOOTX 1) AiyOTEpO), XPNOIHOTIOIMVTOG TO KAXKGGIKO
epyoeio e TV pmibio.

H koviavoud. aTpmpa Vitrebond €xer eAyiaTo Xpovo gpyadiag 2 Aermé kou 40 SeutepOherTa, oe
Beppokpaaio dwpiamiou mepimou 23° C. YynAdTepeg Beppokpaaieg GUVTOpEUOUV TOV XpOvO
epyaaiag. Mohupepiote TNV Koviat Vitrebond e €kBean ae 0pamo dwg em 30 deuTepoenTa,
XPNOILOTOIGVTOG OUoKeur dwromoAupepiapiol Tng 3M ESPE r kamoion GhAn avahoyn.

0 opyog PnXavIopog ouTo-ToAupEpIGpoU TG koviog Vitrebond, oo e&oadodider mhrpn
TIOAUPEQIOHO TOU UNIKOU GKOMOX KON O€ TEPIoKES TTou dev (BGver To dwe, omuwg M. eoyés. Orou
XPEIOTOVTON TTOKUTEPES EMIOTPWOEIS TOU UAIKOU, 1) KohUTEPN GUYKONANGT EMITUYXOVETON,
TOMOBETAVTOG KOl YuTOMOAUEPITOVTOIG OYpXIKE: Evar AeTTTO OTPMHICK, OkoAoUBOUpEVO O évar
BeuTepo aTpdpar wg 2 xhiooTd B&BoUS Kan dwromohupepifovTag emi 30 deutepOherTa.

6. Mo v dnpioupyio Seapiol pe Trv Koviat Vitrebond, xpnaipiorolgiaTe Tou GUYKOATIKO
TiaipéyovTor Adper™ Scotchbond™, mou KamokeuddeTan amo Tnv 3M ESPE. (BA. Odnyieq
£QOPLOYNG VIO TO GUYKEKPIUEVO TTPOIOV).

AMOGHKEYZH

1. To uypd ko 1) akovn T kovia Vitrebond eivon puroeuaioBnTa. Mot vox mpoAdBeTe TUKOV
TIPOWPN EVEPYOTTOINGT) TOUG, IPOTOTEVTTE TOX MO TO G TOU TIEPIBAAOVTOG,
ENavoTonoBeTEIoTE T KAMAKIO TV UNKGV, GUEGWG PETR TNV Afjyn TOUG,

2. Mnv eBeteTe Nk o€ auopeloUpieves Beppokpaaieg 1y Eviovo dug.

3. H koviar Vitrebond ayedixaTnke yior xprion o€ Beppokpaaio dwyiamiou mepimou 21° - 24° C.

4. H dicrpreia wig g Vitrebond oe Beppiokpoiaia Swpariou eivan 36 prves. BA. npepopnvio
MEewg oTnv ouokeuaoia.

Kawvévag dev Exer odelar vor oipéxel omoleadioTe mnpogopieg mou TopexkAivouv oo TIg
TANPOGOPIEG TIOU TTOIPEXOVTOI OTO TIPOV HUMO 0BnyIv.

SVENSKA

ALLMAN INFORMATION

Vitrebond™ ljushardande glasjonomer liner/bas, som tillverkas av 3M ESPE, bestar av ett
pulver och en vétska. Pulverkomponenten &r ett ljuskénsligt fluoraluminosilikat-glas.
Vétskekomponenten &r en ljuskénslig polyalkensyra. Sammanséttningen &r en kta
glasjonomer med glasjonomerprodukternas karaktaristiska egenskaper - det binder till
tandsubstansen och avger fluor.

Dessutom erbjuder Vitrebond liner/bas den unika kombinationen av férlangd arbetstid och
mycket kort hardningstid genom hérdning med ljus.

Polymerisering med synligt ljus inte bara forkortar arbetstiden jamfért med andra liners,
det har ocksa verldgsna mekaniska och fysikaliska egenskaper.

Vitrebond ljushardande glasjonomer liner &r avsett for isolering, som appliceras under
komposit, amalgam, porslin och metall.

FORSIKTIGHETSATGARDER FOR PERSONAL OCH PATIENT:

1. VITREBOND VATSKAN INNEHALLER HEMA (2-hydroxyethylmeth-acrylat). HEMA
KAN VARA ALLERGIFRAMKALLANDE VID KONTAKT MED HUD. ANVAND
SKYDDSHANDSKAR. Om vétskan eller Vitrebondblandningen kommer i kontakt med
huden: Tvatta handerna med tval och vatten. Akrylater kan trdnga igenom
skyddshandskarna, om Du far vétska eller Vitrebondblandningen pa handskarna. Byt
handskarna, tvatta hdnderna med tval och vatten.

2. En liten del av befolkningen &r allergisk mot akrylatresiner. Fér att minska risken for
allergi skall man undvika direktkontakt med materialet. Speciellt direktkontakt med ohardat
resin bdr undvikas. Vid oavsiktlig kontakt med dgon eller langre kontakt med mjukvavnad,
spola rikligt med vatten. Vid kontakt med hud, tvétta med tval och vatten.

BRUKSANVISNING:

1. Isolering. Vitrebond glasjonomer liner &r inte avsedd for pulpadverkappning. Vid
blottlagd pulpa, tack omradet med en hardstelnande kalciumhydroxid fore insereringen av
Vitrebond, som appliceras dver kalciumhydroxid och omgivande dentin.

2. Forbehandling av dentin

Férbehandling av dentin rekommenderas ej. Anvéndning av polyakrylsyra-ldsningar,
sasom rengdring av smear-layer (cleanser) skall ej anvandas. Resulterar i minskad
bindning av Vitrebond till tandsubstansen.

3. Upplaggning:

* Bade Vitrebond ljushérdande glasjonomer liner - pulver och vétska ar ljuskénsliga. For att
undvika deaktivering genom exponering i ljus bdr pulver/vatska burkarna aldrig lmnas ulan
lock efter anvandandet. L&gg upp pulver och vétska alldeles innan blandning och applicering.

* En skyddsfolie finns pa Vitrebonds pulverflaska. Tag bort detta helt fore anvandning.
Skruva av locket, tag bort skyddsfolien och sétt tillbaka locket igen.

* Skaka burken fore anvandandet. Ta en struken skopa Iost packat pulver och lagg upp
pa blandningsblock, hall flaskan upp och ner fér att univika luftoubblor och for att fa
rétt droppstorlek.

* En skopa pulver och en droppe vatska ger rétt blandnings-férhallande. Innan Du sétter
pa proppen pa vatskeflaskan, hall flaskan uppratt och lat Gverflodig vatska rinna tillbaka,
s& minimeras spillet.

* Skopa I8st packat pulver och 1 droppe vétska ar det rekommenderade pulver/vatske
forhallandet 1.4 till 1.0 vikt. Pulver/vatskeforhallandet kan varieras for att andra
blandningens konsistens. 1 skopa pulver/2 droppar vétska, till 2 skopor pulver/1 droppe
vatska gar utmérkt att variera sig emellan. Blandningsforhallanden utanfér ovanstaende,
rekommenderas ej.

4. Blandning: Spatulera med en metall- eller plastspatel i 10-15 sekunder. Den blandade
glasjonomeren skall ha en jamm konsistens. L&ngre spatulering forkortar arbetstiden.

5. Applicering och hardning: Undvik vatten-och salivkontaminering. Torrldgg med
kofferdam. Applicera blandningen pa dentinet i ett tunt lager (ca 1/2mm eller mindre),
anvand knoppsond eller annat instrument vid applicering.

Vitrebond linerns minsta arbetstid &r 2 min 40 sek vid rumstemperatur (23° C). Hogre
temperatur kortare arbetstid.

Ljushérda i 30 sek. med en 3M ESPE ljushardningslampa eller liknande lampa med
samma intensitet. Den fordrdjda kemiska hérdningen av Vitrebond tillforsakrar hardning av
material som ej ljushérdats.

Vid behov av tjockare lager av Vitrebond, kan bést bindning uppnas om man forst
applicerar och hardar ett tunt lager och dérefter applicerar ytterligare ett lager med ett djup
pa hogst 2mm, ljushérda igen i 30 sek.

6. For bindning till Vitrebond, anvénd Adper™ Scotchbond adhesiv system, som tillverkas
av 3M ESPE, se bruksanvisning.

LAGRING OCH ANVANDNING:

1. Bade Vitrebond pulver och vétska &r ljuskénsliga. Skydda dem fran ljus genom att
alltid sétta pa locken pa burkarna direkt efter anvandning.

2. Utsétt inte fyliningsmaterialet for hdg temperatur eller starkt ljus.

3. Systemet ar avsett att anvéndas i rumstemperatur, ca 21 - 24° C.

4. Hallbarhetstid i rumstemperatur 36 ménader. Se utgangsdatum pa forpackningen.

Ingen har tillatelse att I&mna ut ndgon information som avviker fran den information som
ges i detta instruktionsblad.

GARANTI

3M ESPE garanterar att denna produkt &r fri fran material och tillverkningsdefekter.

3M ESPE UTFASTER INGA ANDRA GARANTIER, INKLUSIVE UNDERFORSTADDA
GARANTIER ELLER SALJBARHET ELLER LAMPLIGHET FOR ETT SPECIFIKT SYFTE.
Anvéndaren ar ansvarig for att avgdra produktens Iamplighet i en specifik applikation. Om
denna produkt visas vara defekt inom garantitiden &r kundens enda krav och 3M ESPEs
enda atagande att reparera eller byta ut produkten.

ANSVARSBEGRANSNING

I annat fall &n da lag sé foreskriver &r 3M ESPE inte ansvarig for forlust eller skada som
orsakas av denna produkt, oavsett direkt, indirekt, speciell, oavsiktlig eller som konsekvens,
oavsett av bedyrad teori, inklusive garanti, kontrakt, forsumlighet eller direkt ansvar.



SUOMENKIELINEN

YLEISTA

Vitrebond™, valokovetteinen lasi-ionomeri eriste/alustéyte (vaimistajana on 3V ESPE)
siséltad jauheen ja nesteen. Jauhe on valoherkka fluorialumiinisilikaattilasi. Myds
nestekomponentti on valoherkkd polyalkeenihappo. Materiaali on rakenteeltaan todellinen
lasi-ionomeri, jonka tyypillisid ominaisuuksia ovat: luja sidos hammaskudokseen, fluoridin
pitkéaikainen vapautuminen ja bioystavallisyys. Lisaksi Vitrebond eriste/alustaytteessa on
tavallista pitempi késittelyaika ja silti nopea kovettuminen. Vitrebond kovetetaan aina
erikseen tavanomaisella tehokkaalla yhdistelmamuovien valokovetuslaitteella.

Toimenpiteelld valtetdan kemialliskovetteisten lasi-ionomerien pitkd odotusaika. Vitrebondin
valokovettaminen takaa valittémasti paremmat mekaaniset ja fysikaaliset ominaisuudet kuin
vastaavilla kemialliskovetteisilla lasi-ionomereilla.

Vitrebond valokovetteinen lasi-ionomeri eriste/alustayte on tarkoitettu yhdistelmémuovien ja
amalgaamien eristeeksi ja alustéytteeksi seké keraamisten ja metallisten valutéytteiden alle
vuorausmateriaaliksi.

VAROITUKSIA HOITOHENKILOKUNNALLE JA POTILAILLE:

1. VITREBOND NESTEESSA ON 2-HEMA (2-hydroksietyylime- takrylaatti). 2-HEMA
TI.EDE'I'.AAN HEBKIS]’AVAKSI AINEEKSI. SUOSITTELEMME SUOJAKASINEIDEN
KAYTTOA, SEKA TYOSKENTELY- TEKNIIKKAA, jossa ihokontakti on eliminoitu. Jos
nestettd tai pulveri/nesteseosta joutuu iholle, pese alue valittdmasti saippualla ja vedelld.
Akrylaatit lapaisevat nopeasti tavanomaiset kertakdyttokasineet. Jos nestettd tai pulveri/
nesteseosta joutuu késineille, poista ne ja pese kadet valittomasti saippualla ja vedelld sekd
vaihda uudet kasineet.

2. On todettu, etta jotkut henkilét voivat herkisty akryylimuoveille. Mahdollisten allergisten
reaktioiden vahentamiseksi valt4 tarpeetonta ihokosketusta. Erityisesti kovettamattomien
materiaalien koskettelua paljain kasin tulee valttaé. Jos materiaali tahattomasti joutuu silmiin
tai se on pidempiaikaisessa kosketuksessa suun pehmytkudosten kanssa, huuhtele alue
runsaalla vedelld. Ihokontaktin tapahduttua pese alue saippualla ja vedelld.

KAYTTOOHJEET

1. Pulpan suojaus: Vitrebond eriste/alustaytettd ei suositella valittdmaén pulpan
kattamiseen, koska liiallinen kosteus kaviteetissa estaa lasi-ionomerien kovettumisen.
Jos pulpa paljastuu, peitetéén perforaatio kovaksi kovettuvalla kalsiumhydroksidilla
verenvuodon tyrehdyttémiseksi. Kovettumisen jalkeen peitetéén kalsiumhydroksidi ja
ympérdivé dentiini Vitrebond eriste/alustaytteelld. Lasi-ionomeri kiinnittda
kalsiumhydroksidin ja suojaa perforaatiokohdan jatkotoimenpiteitd varten.

2. Dentiinin esikasittely: Mitaan esikasittelya ei dentiinille suositella tehtavaksi. Smear
layer, porausjatteen poistaminen esimerkiksi polyakryylihappopohjaisilla aineilla heikentaa
Vitrebond eriste/alustaytteen kiinnittymista.

3. Annostelu:

* Valokovetteisen Vitrebond lasi-ionomeeri eriste/alustédytteen seké jauhe etté neste
ovat kumpikin valoherkkia. Séilyttaaksesi Vitrebond mahdollisimman reaktiivisena, sulje
kummankin komponentin pullojen korkit vélittdmasti annostelun jalkeen ja annostele
sekd pulveri ettd neste juuri ennen sekoittamista.

* Viitrebond pulveripulloon on lisétty suojakalvo. Kierra korkki auki, poista suojakalvo
kokonaan ja kierra korkki takaisin.

* Ravista pulveripulloa aina ennen annostelua. Taytd lusikka kukkuralleen ja pyyhkdise
ylimaara |6yséén pakatusta pulverista pullossa olevaa poikkipienaa vasten tasalusikallisen
saamiseksi. Annostele yksi lusikallinen sekoituslehtiélle.

liman pakkautuminen nestepullon annostelunokkaan estetaén, kun pidetdan sité hetki ennen
puristamista alassuin.

Tipauttamalla pisara imasta siitd tulee aina samankokoinen. Ennen korkin sulkemista pidé
pulloa hetki suu ylospéin, jotta ylim&éra nestetta ehtii valua takaisin pulloon.

* Yhdestd tasalusikallisesta [6ysédn pakattua jauhetta ja yhdesté pisarasta nestettd saadaan
suosituksen mukainen jauhe/nestesuhde (1.4:1.0 paino/paino). Seossuhdetta voidaan
muuttaa kayttdviskositeetin sadtdmiseksi. Hyvéksyttévét seossuhteet vaihtelevat
seuraavissa rajoissa: 1/2 lusikallista pulveria liséttyna 1 tippaan nestettd ja 1-1/2 lusikallista
pulveria liséttyné 1 tippaan nestettd. Liian kuiva seos ei tartu dentiiniin.

4. Sekoitus: Kayta pientd lastainta ja sekoita nopeasti (10-15 sek.) koko jauhe-eré kerralla
nesteeseen. Sekoitetun sementin tulee olla tasalaatuista ja ulkon&dltéén kiiltavaa. Liiallinen
spatulointi lyhentad tyéskentelyaikaa.

Veden haihtumisen minimoimiseksi ja maksimaalisen tyskentelyajan saavuttamiseksi rajoita
jauheen ja nesteen sekoitus lehtilld mahdollisimman pienelle alueelle (halkaisija noin 2,5 cm).
5. Vienti ja kovetus: Valta eriste/alustaytteen viennin ja kovetuksen aikana vesi- ja
sylkikontaminaatiota. Kofferdamin kayttd suojaa parhaiten ympardivalté kosteudelta.
Sekoitettu eriste/alustayte viedaan eristysinstrumentilla tai muulla vastaavalla instrumentilla
kaviteetin dentiinipinnoille. Ensimmainen eré kannattaa kovettee alle 0.5 mm kerroksena.
Vitrebond  eriste/alustéytteen tydskentelyaika on ainakin 2 minuuttia 40 sekuntia
huoneenldmpdtilassa (23°C).

Ylemmét [ampodtilat ja jaykét seokset lyhentdvét tydskentelyaikaa. Suojaa seos

lialliselta kohdevalolta.

Vitrebond eriste/alustdyte kovetetaan 3M ESPE valokovettajalla. 30 sekunnin valotus
kovettaa Vitrebond eriste/alustaytemateriaalin 2,0 mm syvyyteen. Materiaalikerroksen
paksuutta voidaan lisétd kovettamalla materiaalia kerroksittain. Kerrokset tarttuvat toisiinsa
iiman véliaineita.

Valokovetuksen jalkeen jatkuva lasi-ionomerin normaali kemiallinen kovettumisreaktio takaa
kovettumisen myds kohteissa, joihin valo ei paése, esimerkiksi allemenojen alueella.
Vitrebondia ei tule kuitenkaan kayttad pelk&stédan kemialliskovetteisena ilman valokovetusta.
Tutustu etsausta koskeviin valmistajan antamiin ohjeisiin ja varotoimenpiteisiin.

6. Yhdistelmamuovi sidostetaan Vitrebond eriste/alustaytemateriaalin Adper™ Scotchbond
sidosmenetelmien avulla (valmistajana on 3M ESPE). Tutustu tuotteiden erillisiin kayttohjeisiin.

VARASTOINTI JA KAYTTO:

1. Vitrebond eriste/alustéytteen sekd jauhe ettd neste ovat kumpikin valoherkkia.
Taataksesi materiaalin parhaan mahdollisen kovetuksen suojaa materiaalit ymparoivélta
valolta. Sulje pullojen korkit valittimasti annostuksen jélkeen.

2. Séilyta materiaalit suojassa korkeilta Impdtiloilta ja voimakkaalta valolta.
3. Sidosmenetelma on suunniteltu toimimaan huoneen I&mpétilassa noin 21 - 24°C.

4. Kayttoika huoneen ldmpdtilassa on 36 kuukautta. Viimeinen kayttdpaivays on
merkitty ulkopakkaukseen.

Kenelldkaan ei ole oikeutta muuttaa ndissé ohjeissa annettuja tietoja.
TAKUU
3M ESPE sitoutuu vaihtamaan viallisiksi osoitetut tuotteensa uusiin.

3M ESPE ei vastaa menetyksista tai vahingoista, jotka suoraan tai vélillisesti seuraavat
téssad mainitun tuotteen kdytdsté tai vaarinkaytost. Kéyttéjén tulee arvioida ennen tuotteen
kayttédnottoa sen soveltuvuus kdyttotarkoitukseensa, ja hén on itse vastuussa kaikista
tuotteen kayttdon liittyvista riskeistd.

DANSK

ALMINDELIGE OPLYSNINGER

Vitrebond™ lyshaerdende glasionomer liner fra 3M ESPE bestar et et pulver og en
vaeskekomponent. Pulverkomponenten er et lysfalsomt fluor-aluminiumsilikatglas.
Veaeskekomponenten er en lysfalsom polyalkensk syre. Kombinationen er er ren

glasionomer, som udviser de vigtigste egenskaber ved glasionomerprodukter - binding il
tandsubstansen, fluorfrigerelse og biokompatibilitet. Desuden har Vitrebond liner/
bunddeekning en forleenget arbejdstid og meget kort afbindingstid, som opnas ved at
udseette materialet for lys fra en dental lyspolymeriserings-enhed med synligt lys.
Polymerisering ved udsaettelse for lys eliminerer ikke blot den ventetid pa afbindingen,
der er almindelig for selvpolymeriserende linere, den byder ogsé pa forbedrede
mekaniske og fysiske egenskaber.

Vitrebond lyspolymeriserende glasionomer liner/bunddaekning er indiceret som liner og
bunddaekning under restaureringer af kompositmateriale, amalgam, keramik og metal.

FORSIGTIGHEDSREGLER FOR KLINIKPERSONALE OG PATIENTER:

1. VITREBOND VASKE INDEHOLDER HEMA (2-hydroxyastylmetakrylat). HEMA ER ET
KENDT KONTAKTALLERGEN. BRUG AF BESKYTTELSESHANDSKER OG
BER@RINGSFRI TEKNIK ANBEFALES. Hvis huden kommer i kontakt med vaeske eller
pulver-vaeske blanding, skal huden straks vaskes med saebe og vand. Akrylater kan
gennemtraenge almindeligt benyttede handsker. Hvis en handske kommer i kontakt med
vaeske eller pulver-vaeske blanding, ber man tage handsken af og kaste den bort,
omgaende vaske haenderne med seebe og vand og derefter tage en ny handske pa.

2. Det vides, at en lille procentdel af befolkningen reagerer allergisk pa resin. For at
mindske risikoen for allergisk reaktion bar man minimere beraring med disse materialer.
Specielt beraring med ikke-polymeriseret materiale ber undgés. Hvis materialet ved et
uheld kommer i kontakt med gjne eller i langvarig kontakt med mundslimhinden, skylles
straks med store maengder vand. Hvis materialet kommer i kontakt med huden, vaskes
huden med saebe og vand.

BRUGSANVISNING:

1. Pulpabeskyttelse: Vitrebond liner/bunddaekning er ikke indiceret til direkte
pulpaoverkapning. Hvis pulpa blottes, daekkes defekten med et calciumhydroxydmateriale.
Vitrebond liner/bunddaekning placeres over calciumhydroxyden og den omgivende dentin
for at forsegle og beskytte det udsatte sted.

2. Forbehandling af dentin: Forbehandling af dentin anbefales ikke. Brugen af
rensemidler mod fedtstof som f.eks. oplasninger baseret pa polyakrylsyre forer til, at
linerens/bunddaekningens adhaesion forringes

3. Dosering:

* Bade pulveret og vaesken til Vitrebond lyspolymeriserende glasionomer liner/
bunddaekning er lysfelsomme. Pulver og vaeske beskyttes mod det omgivende lys ved at
seette 14g pa krukken og glasset umiddelbart efter doseringen og ved forst at dosere
pulver og vaeske, umiddelbart for det skal blandes og placeres.

* Vitrebond pulverkrukken er forsynet med et beskyttende segl. Seglet skal fiemnes
fuldsteendigt fer brugen: Laget skrues af, seglet treekkes af, og laget seettes pa igen.

* Ryst pulverkrukken for at lasne pulveret for doseringen. For skeen ned i krukken,
overfyld den med last pulver og traek den tilbage mod plastickanten for at fierne overskud
af pulver og fa en stragen skefuld. Doser én skefuld pulver pa udraringsblokken.

* For at forhindre indeslutning af luft i drabespidsen, og for at fa en drabe af den rette
starrelse holdes veeskeflasken vertikalt, og én drabe veeske doseres pa
udraringsblokken. Far man seetter heetten pa, holdes flasken lodret, sa at overskud af
vaeske kan flyde tilbage i spidsen for at minimere spild.

* En stragen skefuld st pakket pulver og én drabe vaeske giver det anbefalede pulver/
veeskeforhold pa 1,4 til 1,0 efter veegt. Pulver/veeskeforholdet kan eendres for at eendre
blandingens viskositet. Blandingsforhold fra 1 skefuld pulver/2 draber veeske til 2 skefulde
pulver/1 drabe veeske kan accepteres. Blandingsforhold uden for dette omrade kan

ikke anbefales.

4. Blanding. Brug en lille cementspatel og bland hurtigt (10-15 sekunder) alt pulveret ind
i veesken. Den blandede cement ber have en glat konsistens og et blankt udseende.
Overdreven spatulering vil forkorte arbejdstiden.

For at minimere vandfordampningen og maksimere arbejdstiden ber man begraense
spatulering af pulver og veeske til et lille omrade af udraringsblokken.

5. Placering og heerdning: Undga kontaminering med vand og saliva under placering og
afbinding af lineren/bunddeekningen. Kofferdam er det bedste middel til tarleegning.

Pafer den blandede liner/bunddeekning pa den preeparerede kavitet i et tyndt lag (1/2 mm
eller mindre) ved hjeelp af en knopsonde eller et andet egnet instrument.

Vitrebond liner/bunddaekning har en arbejdstid pa mindst 2 minutter og 40 sekunder ved
en stuetemperatur p& ca. 23°C. Hojere temperatur forkorter arbejdstiden.

Vitrebond liner/bunddaekning heerdes ved at udszettes for lys fra en 3M ESPE
lyspolymeriseringslampe i 30 sekunder.

Vitrebonds forsinkede selvpolymerisering vil sikre, at materiale, der ikke belyses, f.eks. i
underskarne omrader, alligevel vil polymerisere til sidst.

Hvor man @nsker at pafere et tykkere lag af liner/bunddeekning, kan den bedste
adhaesion opnas ved farst at placere og lyspolymerisere et tyndt lag og derefter placere
et andet lag af op til 2 mm's tykkelse og lyspolymerisere det i 30 sekunder.

6. For at opna binding til Vitrebond liner/bunddaekning bruges Adper™ Scotchbond™ adhesiv,
fra 3M ESPE. For najere brugsanvisning henvises til de specifikke produktvejledninger.

OPBEVARING OG BRUG:
1. Bade Vitrebond pulver og veeske er lysfalsomme. Beskyt materialet mod omgivende
lys. Seet heetter pa krukker og glas umiddelbart efter doseringen.

2. Udsaet ikke materialet for forhajet temperatur eller kraftigt lys.

3. Dette system er beregnet til at bruges ved en stuetemperatur pa ca. 21-24°C.

4. Lagerholdbarheden ved stuetemperatur er 36 maneder. Udlabsdatoen er angivet uden
pa pakningen.

Ingen personer er autoriseret til at give information som afviger fra den angivne
information i denne brugsvejledning.

GARANTI

3M ESPE garanterer, at dette produkt er uden defekter i materiale og fremstilling. 3M ESPE
GIVER INGEN ANDRE GARANTIER, HERUNDER EVENTUEL UNDERFORSTAET
GARANTI ELLER GARANTI OM SALGBARHED ELLER EGNETHED TIL ET BESTEMT
FORMAL. Det er brugerens ansvar at fastsla produktets egnethed til brugerens anvendelse.
Hvis dette produkt er fejlbehaeftet inden for garantiperioden, skal Deres eneste retsmiddel og
3M ESPE'’s eneste forpligtelse veere reparation eller udskiftning af 3V ESPE produktet.

BEGR/ANSNING AF ANSVAR

Undtagen hvor det er forbudt ved lov, skal 3M ESPE ikke veere ansvarlig for noget tab
eller nogen skade opstaet som falge af dette produkt, uanset om dette tab eller denne
skade er direkte, indirekte, speciel, tilfeeldig eller konsekvensmaessig, uanset hvilken
teori der paberabes, herunder garanti, kontrakt, forssmmelse eller objektivt ansvar.

NORSK

GENERELL INFORMASJON

Vitrebond™ lysherdende glassionomer liner/base fra 3M ESPE bestar av bade pulver og vaeske.
Pulverkomponenten er et lysfalsomt fluoroaluminosilikatglass. Veeskekomponenten er en
lysfalsom polyalkensyre. Resultatet er et ekte glassionomer med glassionomerproduktenes
viktigste karakteristikker - bondingsevne til tannstruktur, fluorfrigivelse og et biokompatibelt
materiale. | tillegg tilbyr Vitrebond liner/base en enestaende kombinasjon av lang arbeidstid og
veldig kort stivningstid, som oppnas ved  lysherding. Polymerisering ved lysherding reduserer
ikke bare stivningstiden for liner, men gir ogsa forbedrede mekaniske og fysiske egenskaper.

Vitrebond lysherdende glassionomer liner/base indikeres for foring og basing av
kompositt-, amalgam-, keramikk— og metallrestaureringer.

FORHOLDSREGLER FOR TANNHELSEPERSONELL OG PASIENTER.

1. VITREBOND V/SKE INNEHOLDER HEMA (2-hydroksyetylmetakrylat). HEMA
KAN V/ERE ALLERGIFREMKALLENDE. Bruk av beskyttende hansker og en
beraringsfri teknikk anbefales. | tilfelle hudkontakt med vaeske eller pulver/
vaeskeblanding, skal huden straks vaskes med sépe og vann. Akrylater kan trenge
igiennom de mest brukte hanskene. Dersom vaesken eller pulver/vaeskeblandingen
kommer i kontakt med hansken, skal hansken fiemes og kastes, hendene straks
vaskes med sape 0g vann, og en ny hanske paferes.

2. En liten prosentdel av befolkningen er allergisk overfor akrylatresiner. For & redusere
risikoen for allergisk reaksjon bar kontakt med disse materialene minmeres. Spesielt
bar utsettelse for uherdet resin unngas. | tilfelle kontakt med ayne eller forlenget
kontakt med tannkjett, skal omradet straks skylles med store mengder vann. | tilfelle
hudkontakt skal huden vaskes med sape og vann.

BRUKSANVISNING:

1. Pulpabeskyttelse: Vitrebond liner/base indikeres ikke for direkte
pulpakapping. | tilfelle pulpaeksponering ber pulpa dekkes med kalsiumhydroksid.
Plasser Vitrebond liner/base over kalsiumhydroksid og omkringliggende dentin for &
forsegle og beskytte eksponert pulpa.

2. Dentin forbehandling: Forbehandling av dentin anbefales ikke. Bruk av
polyakrylsyrebaserte rengjeringsmidler vil redusere adhesjonsevnen til liner/base.

3. Dispensing:

+ Bade Vitrebond lysherdende glassionomer liner/base pulver og vaeske er
folsomme overfor lys. For a forhindre deaktivering ved utsettelse for lys skal begge
komponenter beskyttes fra omgivende lys ved 4 straks skru pa korken og flaskehetten
etter dispensing, og ved 4 dispense pulver og vaeske rett for blanding og plassering.

* Vitrebond pulverflaske er utstyrt med et beskyttende segl. Fiernes far bruk: Skru av
hetten, fiern og kast seglet og sett pa hetten igjen.

*Rist glasset for bruk. Sett inn skjeen i beholderen, fyll den med pulver, og trekk den
ut mot plastflaten for a fieme overskytende pulver for en straken skie. Del ut en
straken skje med pulver pa blandeblokken .

* For & forhindre luftbleerer i drapespissen og sikre korrekt drapestarrelse, skal
vaeskeflasken holdes helt loddrett og en veeskedrape om gangen klemmes ut pa
blandeblokken. Fer hetten settes pa skal flasken holdes loddrett og overskytende
vasske gis tid til a flyte tilbake inn i spissen for & minimere slasing.

*En stroken skje med en drape veeske tilsvarer det anbefalte pulver-til-vaeske
forholdet pa 1,4 til 1,0 etter vekt. Pulver-til-veeske forholdet kan endres for & endre
blandingens viskositet. Forhold fra 1 straken skje pulver/2 draper veeske til 2 strakne
skjeer pulver/1 drape veeske er akseptable. Blandingsforhold utenfor dette omradet
anbefales ikke.

4. Blanding. Bruk en liten sementspatel til 4 blande pulveret og veesken raskt

(10-15 sekunder). Den blandede sementen ber ha en glatt konsistens og et blankt
utseende. For mye blanding vil forkorte arbeidstiden. For & minimere vannfordampning
og maksimere arbeidstid, skal pulver og veeske bare blandes pa et lite omrade (cirka

1 tomme (2,5 cm) i diameter) pa blandeblokken .

5. Pafaring og herding: Unngé vann- og salivakontaminering under péfaring og
stivning av liner/base. Kofferdam er den foretrukne isoleringsmetoden. Pafor
blandingen av liner/base pa den preparerte kavitetens dentinoverflater i et tynt lag

(1/2 mm eller mindre) med en applikator eller et annet passende instrument. Vitrebond
liner/base har en minste arbeidstid pa 2 minutter 40 sekunder ved en romtemperatur pa
cirka 73° F (23° C). Hayere temperaturer vil forkorte arbeidstiden. Vitrebond liner/base
herdes ved  utsette materialet i 30 sekunder for lys fra en 3M ESPE herdelampe eller
annen herdelampe med tilsvarende intensitet. Den forsinkede herdemekanismen til
Vitrebond liner/base sikrer eventuell herding av materiale som ikke ble lyspolymerisert,
f.eks. i undersnittomrader. Dersom tykkere lag med liner/base er anskelig vil best
adhesjon oppnas ved & forst plassere og lysherde et tynt lag, etterfulgt av enda et lag,
opp til 2 mm i tykkelse, som lysherdes i 30 sekunder.

6. For bonding til Vitrebond liner/base, bruk et ADPER™ Scotchbond™

adhesivmateriale fra 3M ESPE. Det henvises til produktets bruksanvisning for
ytterligere informasjon.

OPPBEVARING OG BRUK:

1. Bade Vitrebond liner/base pulver og veeske er lysfalsomme. For & forhindre
deaktivering av materialene skal de beskyttes fra omgivende lys. Sett pa
beholderdeksel og flaskehette straks etter bruk.

2. Utsett ikke materialer for haye temperaturer eller skarpt lys.

3. Dette systemet er designet til bruk ved en romtemperatur pa cirka 21-24° C C eller
70-75° F.

4. Oppbevaring ved romtemperatur er 36 maneder. Se forpakning for utlapsdato.

Ingen person har myndighet til & gi informasjon som varierer i innhold fra informasjonen
i denne veiledningen.

GARANTI

3M ESPE garanterer at dette produktet er fri for defekter i materiale og fremstilling. 3M
ESPE GIR INGEN ANNEN GARANTI, INKLUDERT UNDERFORSTATT GARANTI
ELLER GARANTI OM SALGBARHET ELLER EGNETHET TIL ET SPESIELT FORMAL.
Brukeren er selv ansvarlig for & fastsla produktets egnethet til et spesielt formal. Dersom
produktet vises & veere defekt i lopet av garantiperioden, er reparasjon eller utskifting av
3M ESPE produktet din eneste rettighet og 3M ESPEs eneste forpliktelse.

ANSVARSBEGRENSNING

Bortsett fra nar dette forbys av lovgivning, aksepterer 3M ESPE ikke ansvar for tap eller
skade i forbindelse med bruk av dette produktet, det veere seg direkte, indirekte,
spesiell, tilfeldig eller konsekvensmessig, uansett hevdet grunn, inkludert garanti,
kontrakt, uaktsomhet eller ansvar.

3M ESPE Technical Hotline/MSDS Information 1-800-634-2249.
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